ADVERTORIAL

JAKNALITOU PODLAHU
V DREVOSTAVBE

POCET DREVOSTAVEB V POSLEDNICH
LETECH ROSTE,DALO BY SE DOKONCE
RICI,ZE TENTO TYP VYSTAVBY ZAZIVA
DOSLOVA BOOM.PRI STAVBE DOMU

NA BAZI DREVA JE VSAK NUTNE
VYBIRAT MATERIALY S OHLEDEM NA
SPECIFIKA DREVOSTAVEB.ZVYSENA
VLHKOSTV PROSTREDI,ZVLASTE

V DOBE VYSTAVBY,MUZE U DREVENYCH
SENDVICOVYCH KONSTRUKCI ZPOSOBIT
ROZKLIZOVANI PANELD, PRASKANI,
BOBTNANI A DALSi PODOBNE
DEFEKTY.PRI KONSTRUKCI PODLAH

V DREVOSTAVBACH SE PROTO UPLATNUJI
LITE POTERY NA BAZI CEMENTOVEHO
POJIVA.SKUPINA CESKOMORAVSKY
BETON CEMENTOVY LITY POTER DODAVA
POD OBCHODNI ZNACKOU CEMFLOW.
STIMTO POTEREM LZE BEHEM PAR
HODIN DOSAHNOUT PERFEKTNE
ROVNYCH PODLAHOVYCH PLOCH

S VYNIKAJICi PEVNOSTI BEZ OBAV
ZTOHO,ZE ZVYSENA VLHKOST NAPACHA
V OBJEKTU ZBYTECNE SKODY.

CESKOMORAVSKY
BETON

HEIDELBERGCEMEMNT Group

E www.cemflow.cz
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ealizace lité podlahy je s cementovym
Rpotérem CEMFLOW velmi jednodu-

cha a rychla. PresvédcCit se mlZete
ve fotoreportazi, kterd zobrazuje pokladku
lité podlahy o plose cca 120 m2 s vyuzi-
tim cementového litého potéru CEMFLOW
v rodinném domé, vcetné praktickych rad

a tipd na spravné provedeni lité podlahy.

1.PRIPRAVA PODLAHOVE KONSTRUKCE
Na nosné podkladové konstrukci s reali-
zovanymi rozvody vyplnime mezery mezi
jednotlivymi kabely a trubkami polystyre-
nem (EPS 100), pfipadn& cementovou li-
tou pé&nou PORIMENT z nabidky skupiny
Ceskomoravsky beton. Tepelnou izolaci
z deskového pénového polystyrenu (EPS 100)
v tloustce dle pozadavkl na tepelny odpor
umistime nad rozvody. Obvykle se sila izo-
laéni vrstvy pohybuje v rozmezi 10-20 cm.
Tepeln4, pripadné kro¢ejova izolace se pre-
kryje separaéni vrstvou nebo, v pfipadé pod-
lahového vytapéni, se na ni ulozi takzvané
systémové desky, prfipadné odrazova folie
¢i jiny podklad. Po obvodu se na zdi upevni
dilatacni pas z pénového polyethylenu. Tato
obvodova dilatace se pro cementovy potér
na plochy s podlahovym vytapénim zpravidla
provadi v tloustce 10—-15 mm.

2.PRiIPRAVAPROSTOR S PODLAHOVYM
TOPENIM K LITi POTERU A NASTAVENI
VYSKY LITEHO POTERU

Systémova deska je nejCast&ji k vidéni
v nopovém provedeni, Cili v provedeni se
»Spunty”. Ty usnadniuji montéz trubek podla-

hového topeni, pomahaji totiz dodrzet pres-
né rozteCe mezi trubkami. Trubky tak lze
montovat jen v danych roztecich, nejcastéji
100-150 mm.

Vyskova uroven takzvanych trojnozek, do je-
jichZ urovné se potér pozdéji nalév4, se na-
stavi pomoci hadicové vodovéhy nebo lase-
ru. Toto nastaveni zaji$tuje dokonalou rovinu
a rovhomérnou vyskovou uroven v celé plo-
Se podlahy. Trojnozky se umistuji zpravidla
v rozteCich dva metry. Také je mozné vySku
potéru uréovat béhem liti pomoci prenosné-
ho stavebniho laseru a odrazové tyce.
Takto vypada mistnost pfipravend pro po-
kladku lité podlahy. Vysku, do jaké se po-
tér nastaveny trojnozkami lije, volime podle
vlastnosti litého potéru (pevnostni tfida
v tlaku a v tahu za ohybu), v pfipadé plovou-
cich potérl i podle tloustky a stlacitelnosti
izolaéni vrstvy pod litou podlahou (tepelna
izolace a kroCejova izolace) a na zékladé po-
zadavku na celkovou unosnost, respektive
zatizeni podlahové konstrukce.

Minimalni tloustku podlahy
z cementového litého potéru CEMFLOW

pomuze navrhnout ,Kalkulator tloustky

litého potéru®, pomocnik umistény na
strankach www.lite-smesi.cz.

3.PRIJEZD TECHNIKY A DOPRAVA
MATERIALU NA STAVBU
Lity potér CEMFLOW se vyrabi na betonar-
nach a na stavbu se dopravuje v Cerstvém
stavu autodomichavac¢em. Vyuziti autodomi-
chavace oproti mobilnimu silu je vyhodné,
protoze autodomichava¢ neni nenaro¢ny na
misto (nepotfebuje manipulaéni prostor pro
plnéni a zdvih
sila, pouze pfi-
T?!LTEFH-'TFI..O."-"“'-’: stupovou c?s-
. tu) a nevyza-
duje pfipojeni
ke zdroji vody
ani elektfiny.


http://www.cemflow.cz/
http://www.lite-smesi.cz/

Na stavbé navic nezlstéva zadny odpad. Do
velkého autodomichavace se vejde az osm
kubikd samonivela¢niho potéru.

4.KONTROLA KVALITY LITEHO POTERU
CEMFLOW NA STAVBE
Pred litim smési do konstrukce se kontroluje
konzistence smési rozlivem. Zkousku konzis-
tence rozlitim provadi pfi prejimce zpracova-
tel smési, tim je
realizacni firma.
Na pozadani ji
mlZe provést
obsluha vyrob-
cem dodaného
Cerpadla nebo
= | jiny zastupce
| vyrobce smé-
AUV s M@fenim
konzistence materialu pfi prejimce kontrolu-
je zpracovatel deklarovanou kvalitu potéru.
Konzistence cementového potéru se méfi na
navlhéené a setfené rozlivové desce pomoci
maltového kuzilku (Haegermanniv kuzel —
dle CSN EN 1015-3), anhydritové potéry se
testuji na suché desce. Konzistenci Ize upra-
vit i na stavbé na prani zdkaznika.
Optimalni rozliv cementové lité smési se
pohybuje na drovni 22-26 cm pro tloustku
potéru do 8 cm a 20-24 cm pro tloustku
nad 8 cm. Maximalni povoleny rozliv litého
cementového potéru je 28 cm.

5.CERPANI
LITEHO POTERU
V MiSTE STAVBY
Do konstrukce se
litA smés cemen-
tového potéru do-
pravuje mobilnimi .
pistovymi ¢erpadly pres nasypku autodomi-
chavace gumovymi hadicemi o priiméru lici
hadice 50 mm. Maximalni dopravni vzdéle-
nost pistovym Cerpadlem ¢ini 150 m vodo-
rovné nebo 30 m svisle.

6.APLIKACE
LITEHO
POTERU - LITi
Aby se dosah-
lo rovnomérného
rozmisténi smé-
si, uklada se lity
potér postupnym

nalévanim kyvavym pohybem z hadic na ne-
nasakavy podklad, a to az do vysky vyznace-
né trojnozkami.

7.LITY POTER PRED NIVELACI

Smés se lije vidy tak, aby se zamezilo jeji-
mu vniknuti pod separaéni vrstvu. Hodnoty
teplot vnéjsiho prostredi i prostiedi stavby
pfi ukladce a tfi dny po uloZeni se musi po-
hybovat mezi hodnotami 5-25 °C.

8.HUTNENI - HRUBE UROVNANI

LITE SMESI

Nalitd plocha se pomoci specialnich ni-
velaénich hrazd zpracovavd takzvanym
vingnim. U&elem vinéni je usnadnéni rozli-
ti a zateCeni smési do vSech mist a dutin,
napfiklad v rozich, pod podlahovym topenim
apodobné, a déle odvzdus$néni nalité smési
v celé jeji tloutce. Plocha se nejprve rozvini
v jednom sméru, pfi tomto ,prvnim vinéni“ je
nutné s hrazdou pracovat vétsi silou a pono-
fovat ty¢ do celé tloustky uloZzené vrstvy — az
na podklad.

9.NIVELACE - UROVNANI POVRCHU

LITE SMESI

Nésledné se plocha rozvini ve druhém, kol-
mém sméru. Prfi tomto druhém vinéni se
hrazda ponofuje zhruba do poloviny tloustky
uloZené vrstvy, tedy o néco jemnéji. Vinéni

se musi provadét bezprostfedné po naliti
plochy (uloZeni), dokud je smés maximalné
zpracovatelna. Touto cestou dochazi k za-
hlazeni nerovnosti na povrchu potéru.

10.0SETROVANI
Kvalitni a dd-
kladné oSetrova-
ni litého potéru
mlZe vyznamné
ovlivnit jeho ko-
ne¢né vlastnos-
ti, ale i rychlost
jejich dosazeni.
Pro omezeni
smrdténi z vysy-
chani a vzniku
trhlin je u ce-
mentovych potéri nutné ihned po znivelo-
vani jejich povrch o$etfit ochrannym postfi-
kem, ktery je soucasti dodavky lité smési.
Primérné davkovani postriku je 0,1 I/m2.
Konkrétni davkovani, pfipadné vynechani,
zavisi na podminkach v misté ukladky, ze-
jména na rychlosti vysychani potéru. Potér
je tfeba prvni tfi dny po poloZeni chranit
pred prdvanem i pfimym sluneénim zarenim
a prudkou zménou teplot.

Lita podlaha je pochozi po 24-48 hodinach
poukon&enipokladky, Easte€né zatiZitelnapo
zhrubatfech dnech (pfiteplotach 15-20°C).
V pfipadé, Ze na litou podlahu bude pokla-
dana lepena naslapna vrstva, je tfeba po-
vrch potéru jesté prebrousit a zkontrolovat
zbytkovou vlhkost potéru. Pred pokladkou
na vytdpéné potéry se musi provést nato-
pova zkouska systému, kterd je popsana
v technickém listu potéru.

Lity potér CEMFLOW se vyrabi v betonar-
nach skupiny Ceskomoravsky beton s pin&
automatizovanym systémem fizeni dle spe-
cialni a ovérené receptury.
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